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«Dal recupero calore alla cogenerazione»

Poppi Clementino S.p.A. e un'azienda italiana che opera nel
campo della depurazione e del recupero energetico dal 1986




«Dal recupero calore alla cogenerazione»

Gli impianti di recupero calore Poppi sono completamente
automatizzati e non modificano in alcun modo | parametri di
produzione e nemmeno la gestione dei macchinari coinvolti
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«Dal recupero calore alla cogenerazione»

Poppi Clementino S.p.A. e in grado di fornire sistemi di
cogenerazione proponendo impianti con turbine o con motori
endotermici suggerendo la soluzione ottimale per ogni cliente

combinando il calore disponibile nei forni e negli essiccatoi
con | cascami termici generati dalla cogenerazione.
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«Dal recupero calore alla cogenerazione»
Sistema per il riscaldamento della barbottina

—
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«Dal recupero calore alla cogenerazione»
Sistema per il riscaldamento della barbottina

O

* Sistema autopulente studiato per prevenire depositi e formazione di
incrostazioni e che permette tempi di lavaggio rapidissimi in caso di
passaggio da un tipo di barbottina ad un altro

* Risparmio energetico dell'atomizzatore, con I'aumento della temperatura

della barbottina di 30° C si & ottenuto una riduzione dei consumi di gas
nell’ATM di oltre il 6%
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«Dal recupero calore alla cogenerazione»
Sistema per il riscaldamento della barbottina

O

* Sistema autopulente studiato per prevenire depositi e formazione di
incrostazioni e che permette tempi di lavaggio rapidissimi in caso di
passaggio da un tipo di barbottina ad un altro

* Risparmio energetico dell'atomizzatore, con I'aumento della temperatura
della barbottina di 30° C si & ottenuto una riduzione dei consumi di gas
nell’ATM di oltre il 6%

* Gestione dell’ATM resta invariata

« Sistema modulare, possibilita di potenziarlo/integrarlo nel tempo
* Controllo automatico di portata e temperatura della barbottina

* Gestione del sistema di filtrazione dopo |'atomizzatore invariata
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«Dal recupero calore alla cogenerazione»
Sistema per il riscaldamento della barbottina

o

| IMPIANTO DI COGENERAZIONE CON M OTORE FUNZIONANTE A GAS METANO DA 3352 kWe COM PLETO DI SISTEM A DI RECUPERO CALORE DELLA PARTE TERMICA (FUMI + ACQUA) SU ATM 90 DA 24 TON/H |

| ATM 90 da 24 Ton'h

> |
S

K
0=19.668kg h @ 345 °C 0=19.668 kg h @ 340 °C
(15543Nmc h @ 345 Q) (15.543Nmc' h @ 340°C)

,

’ POTENZA TERM ICA DA INTEGRARARE dal bruciatore ATM per ‘

raggiungere is capacita max 9.732 kW

[ AB Energy JGS 620-02 - ECOMAX 33 ]

Q=4686TKgh@15°C Q=46867Kgh@85°C
3 (36.260Nmch @15 (36.260 Nmch @ 85 )
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0=39,5m3 h @ B9 636 C
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f m Potenza Termica utilizzabile per riscaldamento aria

pressurizazione ATM tramite batteria.

Consumo Combustibile Motore

Umite & fornitura:
Rangia valvola esslente ventialore &
prossurizzazions ATM.

Ting-44 °C
0=10,06 Kg's
—
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Energia Bettrica prodotta

\_I

0=25,00 m3/ h @ 89/65,5°C

Potenza Termica Greuito
Intercooler LT Motore

Potenza Termica utilizzabie per riscaidamento

barbottina con scambiatore.
Q=695 md/ h @ 92/67°C Q=695m3/'h @ 89/684°C l

Potenza Termica Gircuito Potenza Termica utilzzabile per la Batteria
Acqua HT Motore aria/acqua e Scambiatore Barbotting

Linea Fumi

GasMetano
Energia Bettrica
Linea Acqua LT

FPotenza Termica Orouito
Acqua HT da disspare Linea Acqua HT
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LE IM M AGINI RIPORTATE NEL SEGUENTE SCHEM A SONO PURAM ENTE PER SCOPO ILLUSTRATIVO 2021.1.172_P&id iane cocei s | POPPI CLENVIENTING




«Dal recupero calore alla cogenerazione»
Nuovi materiali per scambi termici piu performanti

- L2
1

nﬁ-!|" \ J -
b AR >

74

V_220928 RSE



«Dal recupero calore alla cogenerazione»
Scambiatore per aria umida in uscita ATM

STUDIO SU FUMI DI
SCARICO ATM 36

1.262e+01 0.152
1.226e+01 0.144
fon o
.156e+ 5
1.121e+01 %ﬁ%
1.086e+01 s
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1.016e+01 0092
9.807e+00 0.084
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8.755e+00 8821 .
8.404e+00 (L e
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77026"’00 Acqua a 0031
7.351e+00 e 0.024
7.000e+00 0.016 -

[C] SCARICO CONDENSA
= 2.250 kg di acqua
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«Dal recupero calore alla cogenerazione»
Abbattimento sostanze nocive tramite post-
combustore e recupero dei fumi nell’ ATM
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Layout of the pollutant abatement plant ~ Layout dell'impianto di abbattimento degli inquinanti
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«Dal recupero calore alla cogenerazione»
Abbattimento sostanze nocive tramite post-
combustore e recupero dei fumi nell’ ATM

e Abbattimento degli inquinanti come cloruri, floruri e ossidi di zolfo
* Riduzione della concentrazione di SOV

* Riduzione degli odori

* Risparmio energetico nell'atomizzatore

* Unico punto di emissione dei fumi
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«Dal recupero calore alla cogenerazione»
Recupero “impalpabile” da scarico cicloni o filtro

* Sistema controllato di reimmissione del prodotto direttamente nelllATM
e By-pass per stoccaggio in caso di emergenza
* Risparmio energetico ( = % impalpabile sulla produzione dell’ATM)
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Dal recupero calore alla cogenerazione

WWW.poppi.it

Per maggiori dettagli venite a trovarci: pad. D7 — stand 074

Grazie per I'attenzione



