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Intendiamo per SMALTERIA tutte quelle
operazioni che riguardano I'applicazione del
vetrato sul prodotto ceramico:

® Engobbi e smalti

® Graniglie

Nella maggior parte dei casi questi processi
sono gestiti secondo modalita tradizionali:

ANALOGICHE

Le alternative “digitali”:
® Testine piezoelettriche
® Vele digitali
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COLLE DIGITALI PER GRANIGLIE
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COSA INTENDIAMO PER
VELE DIGITALI?

Rappresentano una famiglia ETEROGENEA di
strumenti in grado di depositare ON DEMAND
barbottine ceramiche pressoché TRADIZIONALLI.

Sfruttando principi di alimentazione e
deposizione differenti smaltano producendo in
successione molteplici gocce di dimensione
definita, che unendosi sulla piastrella, vanno a

costituire una superficie continua.



PERCHE’ UTILIZZARLE?

Incremento della flessibilita Limitazioni alle basse grammature
Risparmio di materiale Pattern di deposizione caratteristico da
Riduzione degli sfridi gestire

Minor consumo d’acqua

Miglioramento dell’ambiente di lavoro
Nessuna nebulizzazione

Nessuna limitazione nell’applicazione di
grammature simili a quelle tradizionali
Sospensioni ceramiche con granulometrie
abituali

Prestazioni in cotto paragonabili allo stato
dell’arte






ENGOBBI e SMALTI




VISCOSITA’ VISCOSITA’
A BASSI SHEAR

Definisce la RESISTENZA DELL'ENGOBBIO
ALLA PRESSIONE DI STAMPA: piu ¢ elevata
piu alta sara la forza necessaria per
stampare.

Aiuta la SOSPENSIONE in fase di quie

SMALTI ED ENGOBBI




on la stessa % del medesimo additivo e successive

E5_MAC1 + ADDITIVO
——E5_MACL1 + ADDITIVO + 0,05% FLUIDIFICANTE
E5_MAC2 + ADDITIVO

E5_MAC2 + ADDITIVO + 0,01% FLUIDIFICANTE
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20 30
Shear rate (s-1)

sforzo di taglio engobbio 5, macinata 1 e macinata 2




E5_MAC1 + ADDITIVO

E5_MAC2 + ADDITIVO

E5_MAC2 + ADDITIVO + 0,01% FLUIDIFICANTE

ENGOBBIO 5_MAC_1 + ADDITIVO

ENGOBBIO 5_MAC_2 + ADDITIVO

ENGOBBIO 5_MAC_2 + ADDITIVO + FLUIDIFICANTE
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SMALTI ED ENGOBBI

L’ADDITIVO IDEALE

occorre legare lo smalto durante
I"applicazione per rendere la stesura OMOGENEA.

mantenere in sospensione STABILE
smalto evitando sedimentazioni.

assicurare la lubrificazione del
circuito, regolare il TEMPO DI ASCIUGAMENTO dello
smalto applicato favorendo la formazione di uno
strato coeso.

migliorare la STESURA dello smalto,
facilitare la formazione di un FILM CONTINUO.

ridurre la formazione di schiuma
durante le operazioni di miscelazione, carico e
ricircolo dello smalto evitando difetti di stesura
legati a RITENZIONE D’ARIA.



SMALTI ED ENGOBBI

SMALTOCHIMICA

La gamma di additivi concentrati per ottenere supe

Comprende prodotti specifici per sposare le esigenze
* plasticita medio/alta con limitati fenomeni di sedi

* bassa plasticita che necessitano di un supporto a

FLOWIET 1391)
FLOWIET 1542)

ENGOBBIO NON
ADDITIVATO

ENGOBBIO CON 3% FLOWIJET
1542

DENSITA’ (g/1)

COPPA FORD FORO 4 (s)

TENSIONE SUPERFICIALE (mN/m)

VISCOSITA’ (mPa s)







APPLICAZIONE DI GRANIGLIE PER
VIA UMIDA “LE SBOBBE”

| vantaggi gia elencati per smalti ed engobbi
valgono anche per I'applicazione di graniglie a
cui si guarda con crescente interesse.

Rispetto alle graniglie usate tradizionalmente
per le sbobbe, quelle per “smaltatura digitale
richiedono una granulometria piu fine (nano-
graniglie) e una setacciatura adeguata.

Anche per le sbobbe € necessario utilizzare
additivi specifici per questo tipo di
applicazione.
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A COSA SERVONO GLI ADDITIVI ?

Come per degli smalti, per ottenere superfici continue, compatte, esenti da difetti

polifunzionali che garantiscano:

4« AZIONE LEGANTE la buona coesione tra le particelle di graniglia facilita la
&« SOSPENSIONE anche a basse viscosita la sbobba non deve sedimentare

&« LUBRIFICAZIONE per aiutare lo scorrimento delle particelle di granigli

ridurre fenomeni di attrito
« CORRETTO ASCIUGAMENTO essenziale per una stesura omoge

&« AZIONE LIVELLANTE migliorare la compattazione dello strato

applicazione

&« ANTISCHIUMA una corretta deaerazione della sbobba

per evitare difetti di stesura



pplicazione digitale sono estremamente eterogenee,
ie di additivi modulando le componenti viste in
ferenti esigenze applicative: dalle alte densita per
ali.

GRANICOL FLOW 1584 GRANICOL FLOW 1706

100 100
40 12
290 92
1130 1460
12 13




' DUNQUE?

La digitalizzazione della smaltatura € un tema tuttora non del tutto risolto

[ ]

Ciascuna delle soluzioni presentate porta vantaggi e criticita

[ ]

&« Gli additivi giocano un ruolo determinante nella messa a punto dei prodotti

&« Non esistono ricette comuni quindi e favorito I'approccio “su misura”

STAY TUNED

CONCLUSIONI
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