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 GRAFFITINKS

INCHIOSTRI SERIE GRAFFITI

e
ENGOBBI/SMALTI

Prodotti FORMA Plus:

FORMA

PREMIUM RANGE PRODUCTS p us

NEOGRITS  EXTRAGLAZES!

COLLE DIGITALI ;-
.l : SMALTI
GRANIGLIE DIGITALI

"Modellati® su nuove tecnologie applicative;
Incrementano tecnicamente ed esteticamente il VALORE AGGIUNTO del prodotto finale.

COLOROBBIA
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STRUTTORA (um)
1 GRAFFITIINKS 60-100
2 NEOGRITS 170-230
3 EXTRACLAZES 150-300
WFOWBEMﬁS PREMIUM
4 GRAFFITIINKS + NEOGRITS 200-300

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu

6 EXTRAGLAZES + NEOGRITS 400-500

nnnnnnnnnnnnnnnnnn ER TOUCHED BEFORE




GRAFFITI INKS

Misura topografica dei rilievi
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MISURA TOPOGRAFICA DEI RILIEVI

Utilizzando il MICROSCOPIO CONFOCALE vengono misurate le due caratteristiche princicpali:
L'INTENSITA (altezza) e I'AMPIEZZA (risoluzione)
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MISURA TOPOGRAFICA DEI RILIEVI

Grafica campione per caratterizzazione rilievi
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Colorobbia-Plus

GENERAZIONE DI RILIEVI PER IDROREPELLENZA

Principali variabili del processo ceramico che determinano la qualita del risultato:

INCHIOSTRO GRAFFITI
IDROFOBO

SUBSTRATO IDROFILO |

GRAFFITIINKS

c) INCHIOSTRO GRAFFITI

« Quantita applicata
« Velocita di asciugamento

d) DISEGNO

+ Ampiezza del dettaglio
grafico

a) ENGOBBIO - SMALTO

« Quantita applicata
« Tipologia di smalto
« Caratteristiche Reologiche

b) SUPPORTO

- Temperatura/Umidita

- Pressatura/Porosita (compattezza)
- Plasticita

« Rugosita

e) PROCESSO

- Layout della linea (distanze e tempi tra
le applicazioni)

- Tipologia delle applicazioni di engobbio/
smalto (Airless/Vela)

COLOROBBIA
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Colorobbia-Plus

GRAFFITI WHITE SU IMPASTO

~

OPACITA

TEMPO DI ASCIUGAMENTO

Influenza sul grado di DEFINIZIONE

impasto

Capacita di “coprire” il colore dell’

ORI 100
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INFLUENZA DEL DISEGNO GRAFICO

ORIENTAMENTO, AMPIEZZA e DISTANZIAMENTO del dettaglio
grafico influenzano la PROFONDITA dell’effetto GRAFFITI.
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GRAFFITIINKS

Picco 16

60073.131 pm
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INFLUENZA DEL SUPPORTO GRAFFITIINKS

La COMPATTEZZA della pressatura, la PLASTICITA e la RUGOSITA del supporto influenzano la performance
dell’effetto GRAFFITI in termini di ALTEZZA DEI PICCHI e in TERMINI DI DEFINIZIONE: S1 > S2 > S3

S1 S2 S3
Gres Premium [ Gres Premium / Gres Economico /[
LASTRA TAMPONE CONVENZIONALE IMPASTO PLASTICO
LERT-* + 3 § 8 83 : 3 4§ ¢ 3

578.043um

S o

R
B
1

200000 2000.0004m
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INFLUENZA DELLA QUANTITA DI ENGOBBIO - SMALTO GRAFFITIINKS

V1l 625 gr/m? V2 750 gr/m? V3 875 gr/m? V4 1000 gr/m?

gE— g

M

Alllaumentare della Quantité applicata di Engobbio/Smalto (VELA):

e Aumenta la Profondita dell’effetto GRAFFITI
e La Definizione risulta meno omogenea: si tendono a perdere i dettagli grafici pid fini.
e | picchirisultano maggiormente definiti ma solo dove le linee sono graficamente distanziate



Colorobbia-Plus COLOROBBIA

INFLUENZA DELLA QUANTITA DI ENGOBBIO - SMALTO GRAFFITIINKS

625 gr/m?

Vvl =
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V2 =
750 gr/m?
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All'aumentare dei GRAMMI di Engobbio/SmuIto, aumenta la intensita dei Picchi,

perd solo quando le linee sono molto distanziate graficamente.
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INFLUENZA DEL PROCESSO - TIPOLOGIA DI APPLICAZIONE GRAFFITIINKS

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
.

\

1,64 g/cm? © 1 d= 1,64 g/em?

d P d= 1,51 g/cm?
rl= 18" g § rl= 16" n= 12"

------------------------------------------------------------

.
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

A parita di parametri applicativi (peso, densitd e viscositd dello smalto), I'effetto GRAFFITI & pill omogeneo nel caso di utilizzo della VELA (K2).
A parita di peso solido applicato, anche con AIRLESS si ottiene una buona definizione (L7).
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PROFILO DEI PICCHI: SMALTO APPLICATO a VELA o AIRLESS GRAFFITIINKS

55 2
i 500 gr/m
d= 1,64 g/cm?
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o DA AANANY d= 1,64 g/em’
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- —_—
e 725 gr/m?

d= 1,51 g/cm?
II= 12).’
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COMPARAZIONE QUALITATIVA DEI “PROFILI” DEI RILIEVI
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Rilievo per applicazione COLLA + GRANIGLIA
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COMPARAZIONE QUALITATIVA DEI “PROFILI” DEI RILIEVI

GRAFFITI COLLA + GRANIGLIA

GRAFFITI vs COLLA + GRANIGLIA

COLOROBBIA
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COLOROBBIA

COMPARAZIONE QUALITATIVA DEI “PROFILI” DEI RILIEVI

COLLA +
GRANIGLIA SMALTO DIGITALE

300
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Con lo SMALTO DIGITALE si ottengono RILIEVI pitu elevati rispetto al sistema Colla+Graniglia, ma:

con un profilo pit soave e meno definito;
solo con un buon distanziamento dei dettagli grafici.
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( ep\tcl)ﬁtion AQUA Au ra

NATURALLY EXCELLENCE

INCHIOSTRI DIGITALI TOPCOAT
Base ACQUA Base ACQUA
« ENGOBBIO . S.erie di ipchiostri.digitali_a.base acqua, funzionali alla protezione
. COLLE finale dei prodotti ceramici.
« BIANCO -  Siarticolano in diverse tipologie di fusibilita, con I'obbiettivo di

. C~lOcev regolare la superficie richiesta in termini di Glossiness (No Reflex)
- TR e di Morbidezza.

« RISERVANTE

e TOPCOAT *  Sono assolutamente Ecosostenibili, data la considerevole

percentuale di acqua contenuta in formulazione.



Colorobbia-Plus COLOROBBIA

BASE SOLVENTE  BASEACQUA

" p7AIR
( Q(I)Etion (aevolution AQUA AU ra

CAMPI di UTILIZZO:

+ LASTRE
+  FULL DIGITAL = Impasti Iperwhite o Impasti Colorati
« HYBRID DIGITAL = in combinazione con Engobbio applicato ad Airless

CARATTERISTICHE:

+  Differente FUSIBILITA
« Differente sviluppo Cromatico

v $
QUANTITA’ applicata: QUANTITA applicata:

30-40 gr/m? 70-100 gr/m?
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TOP COAT DIGITALI

Gamma di diversi topcoat con differenti FUSIBILITA (déclaﬁtion AQUA Aura

NATURALLY EXCELLENCE
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F U L L D I G ITA L (qu [ > TOPCOAT DIGITALI A BASE SOLVENTE

evolution

Bianco Impasti colorati
SuperBlack standard
Nero
GLOSSINESS 60°

Antracite

VALORE MEDIO

3,2
SuperWHITE Impasti lastra “Ultra color”
Giallo
GLOSSINESS 60°

VALORE MEDIO

Arancio 5,4
Rosso
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F U L L D I G ITA L Au ra - TOPCOAT DIGITALI A BASE ACQUA

Bianco Impasti colorati
SuperBlack standard
Nero
GLOSSINESS 60°

Antracite

VALORE MEDIO

4,5
SuperWHITE Impasti lastra “Ultra color”
Giallo
GLOSSINESS 60°

VALORE MEDIO

Arancio 5,9
Rosso




GRAFFITI INKS & AURA
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HYBRID DIGITAL

e Llastre Gres Porcellanato

e AURA = Protezione finale dopo la decorazione CMYK

e | Topcoat Digitali sono Funzionali all’'enfatizzazione degli effetti di microrilievo realizzati con inchiostri GRAFFITI applicati su impasto
(prima dell’lEngobbio)

GRAFFITI WHITE ENGOBBIO CMYK TOPCOAT DIGITALI BASE ACQUA
50 gr/m? AIRLESS STAMPANTE con DIVERSA FUSIBILITA
DIGITALE 70-100 gr/m?

= 0|0 0O
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PRESSA ESSICATOIO USCITA ESSICATOIO

DIRETTAMENTE SU SUPPORTO
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HYBRID DIGITAL:
GRAFFITI INKS + Digital TOPCOAT AURA

Il ridotto scarico dei Topcoat Digitali utilizzati come protezione finale, NON pregiudica la profondita dello spessore ottenuto con l'applicazione
dell'inchiostro GRAFFITI, permettendo di enfatizzare dettagli e definizione di microrilievi 3D.
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HYBRID DIGITAL:
GRAFFITI INKS + Digital TOPCOAT AURA
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Colorobbia-Plus

HYBRID DIGITAL

tal TOPCOAT AURA

igi

GRAFFITI INKS + D




Grazie.
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One Brand Infinite Solutions



